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Federkraftprufgerate:

Torsionsfederprufgerate:

Setz - und Prifautomaten:

Federwindeautomaten:

Federschleifmaschine:
Federlangenmessgerate:

Verpackungsautomaten:

Beladeeinrichtungen:

Fordertechnik:

Haspel fur Bunde:

Spulenhaspel:
Bandhaspel:
Anlassofen:

Feder Dauerschwingen:
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Tischpriifgerate 0,0001 bis 1000 N
Motorgesteuerte Geréte 1000 bis 150.000 N
Computergesteuerte Geréate 50 bis 150.000 N

Tischprufgerate 2 bis 1000 Ncm
Computergesteuerte Gerate 2 Ncm bis 150 Nm

Malteserantrieb 0,001 bis 200 N
Schalttisch 0,001 bis 5000 N
Hydraulisch bis 5000 N

Druckfederm. 0,1 bis 0,8 mm Drahtdurchmesser
Schenkelfederm. 0,2 bis 4 mm Drahtdurchmesser

Zum Anbau an Windemaschinen oder Zufiihreinrichtungen

Fir alle gdngigen Maschinen
Wabenverpackung max. 3600 Teile pro Stunde
Folienverpackung max. 3600 Teile pro Stunde
Federmagazin

Fur getaktete Schleifmaschinen
und Durchlaufschleifmaschinen

Langsforderer, Trommelforderer,
Fordertopfe, Entwirrsysteme,
Automatische Federzufiihrsysteme

0,1 mm bis 5 mm Drahtstérke
Bundgewichte: 80 kg, 300 kg, 500 kg, 700 kg

Fir verschiedene Spulengroen
Bandgewichte 80 kg, 600 kg
\erschiedene Grofien

FDS 1 ca. 100 N bei 15 mm Hub
FDS 2 ca. 1000 N bei 50 mm Hub

Automatische Montageanlagen und Sonderanlagenbau
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Federkraftprufgerat WG-1

WG 1 Arbeitsplatz

Messbereich: 0-10N
Auflésung: 0,0001 N

Die Priifwaage WG 1 hat 2 Fiihrungen mit4 Lagern. Der maximale Hub betragt 120 mm. Die Verstellung der
Messplatten erfolgt Uber einen Handhebel mit Feineinstellung. Fur groRere Prifmengen kdnnen zwei
Langenanschlage gesetzt werden. Das Geréat besitzt eine 10 N Kraftzelle. Die Langenanzeige wird durch
eine Digitalschieblehre mit Datenausgang und 0,01 mm Auflésung dargestellt. Die Messplatten haben
einen Durchmesservon 30 mm und kdnnen durch eine Taumeleinrichtung parallel zueinander ausgerichtet
werden. Ein Maximalwertspeicher ist im Gerét integriert.

Optional kénnen serielle und parallele Schnittstellen, sowie ein Analogausgang eingebaut werden.
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Federkraftprufgerat WG-3/2

WG 3/2 Arbeitsplatz
Lieferbar fur folgende Bereiche:

MeRbereiche: 100 Newton  Auflésung 200 Newton Auflésung
MeRbereichl: 0- 2N 0,001N 0- 2N 0,002N
MeRbereich2: 0- 20N 0,01N 0- 20N 0,01N
MeRbereich3: 0- 100N 0,1N 0-200N 0,AN

Andere Kraftbereiche sind mdglich.

Das Prufgeréat WG 3/2 hat eine Zwei-Saulenfiihrung mit4 Lagerpunkten. Die Zustellung des Weges erfolgt iiber
einen Hebel, die Feineinstellung durch eine davon getrennte Einrichtung. Es sind zwei Langenanschlage
vorhanden, deren Umschaltung tiber einen mechanischen Schieber erfolgt. Ebenso besitzt das Gerateine RS
232 Schnittstelle, die die Verbindung mit einem eventuell vorhandenen Personal Computer herstellt. Das
Prifgerat kann wahlweise mit 10 N, 50 N, 100 N, 200 N oder 500 N MeRaufnehmer ausgestattet werden. Die
L&ngenanzeige erfolgt Uber eine Digitalschieblehre mit einer Aufldsung von 0,01 mm. Fir Druckfedernisteine
Langenzustellung bis 100 mm méglich, fur Zugfedern bis 150 mm. Die auf Planparallelitétjustierbare MeRplatte
hat einen Durchmesser von 45 mm.
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Federkraftprifgerat WG-3/3

WG 3/3 Arbeitsplatz
Lieferbar fur folgende Bereiche:

MelRbereiche: 100 Newton  Auflésung 200 Newton Auflésung
MelRbereichl: 0- 2N 0,001 N 0- 2N 0,002 N
Melbereich2: 0- 20N 0,01 N 0- 20N 0,01N
Melbereich3: 0- 100N 0,1N 0- 200N 0,1N

Andere Kraftbereiche sind mdglich.

Das Prufgerat WG 3/3 hateine Zwei-Saulenfiinrung mit4 Lagerpunkten. Die Zustellung des Weges erfolgt tiber
einen Hebel, die Feineinstellung durch eine davon getrennte Einrichtung. Es sind zwei Langenanschlage
vorhanden, deren Umschaltung tiber einen mechanischen Schieber erfolgt. Ebenso besitzt das Geréteine RS
232 Schnittstelle, die die Verbindung mit einem eventuell vorhandenen Personal Computer herstellt. Das
Prufgerat kann wahlweise mit 10 N, 50 N, 100 N, 200 N oder 500 N MeRRaufnehmer ausgestattet werden. Die
Langenmessung erfolgt iber einen Inkrementalmalstab und wird im Display 5-stellig angezeigt, Aufldésung 0,01
mm. Fur Druckfedern ist eine Langenzustellung bis 100 mm méglich, fur Zugfedern bis 150 mm. Die auf
Planparallelitat justierbare Mel3platte hat einen Durchmesser von 45 mm.
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Federkraftprufgerat WG-4/2

WG 4/2 Arbeitsplatz
Lieferbar fur folgende Bereiche:

MelRbereiche: 100 Newton  Auflésung 200 Newton Auflésung
MeRbereichl: 0- 2N 0,001N 0- 2N 0,002N
MeRbereich2: 0- 20N 0,01N 0- 20N 0,01N
MeRbereich3: 0- 100N 0,1N 0-200N 0,1N

Andere Kraftbereiche sind mdglich.

Das Prifgerat WG4/2 hat eine Zwei-Saulenfiihrung mit 4 Lagerpunkten. Die Zustellung des Weges erfolgt iber
ein Drehkreuz, die Feineinstellung durch eine davon getrennte Einrichtung. Es sind zwei Langenanschlage
vorhanden, deren Umschaltung tiber einen mechanischen Schieber erfolgt. Ebenso besitzt das Gerateine RS
232 Schnittstelle, die die Verbindung mit einem eventuell vorhandenen Personal Computer herstellt. Das
Priufgeratkannwahlweise mit 100N, 200 N oder 500 N MefRaufnehmer ausgestattet werden. Die Langenanzeige
erfolgt Uber einen Anbaumefschieber, Auflésung 0,01 mm mit Datenausgang. Fur Druckfedern ist eine
Langenzustellung bis 250 mm méglich, fir Zugfedern bis 300 mm. Die auf Planparallelitéat justierbare MeR3platte

hat einen Durchmesser von 50 mm.
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Federkraftprifgerat WG-4/3

WG 4/3 Arbeitsplatz
Lieferbar fur folgende Bereiche:

MelRbereiche: 100 Newton Auflésung 200Newton  Aufldsung
Mefbereich 1: 0- 2N 0,001N 0 - 2N 0,002N
Meflbereich 2: 0 - 20N 0,01N 0- 20N 0,01N
Mefbereich 3: 0 - 100N 0,1N 0 - 200N 0,1N

Andere Kraftbereiche sind mdglich.

Das Prufgerat WG 4/3 hat eine Zwei-Saulenfiihrung mit4 Lagerpunkten. Die Zustellung des Weges erfolgt tiber
ein Drehkreuz, die Feineinstellung durch eine davon getrennte Einrichtung. Es sind zwei Langenanschlage
vorhanden, deren Umschaltung tiber einen mechanischen Schieber erfolgt. Ebenso besitzt das Gerateine RS
232 Schnittstelle, die die Verbindung mit einem eventuell vorhandenen Personal Computer herstellt. Das
Prufgerat kann wahlweise mit einem MelRaufnehmer fiir 100 N, 200 N oder 500 N ausgestattet werden. Die
Langenablesungkann tiber die miteinem inkrementalen Mef3system verbundene 5-stellige Digitalanzeige mit
einer Aufldsung von 0,01mm vorgenommen werden. Fir Druckfedern ist eine Langenzustellung bis 250 mm
moglich, fur Zugfedern bis 300 mm. Die auf Planparallelitat justierbare MefR3platte hat einen Durchmesser von
50 mm.
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Federkraftprifgerat WG-5/3

WG 5/3 Arbeitsplatz
lieferbar fir folgende Bereiche:

MeRbereiche: 1000Newton Aufldsung 2000Newton Auflésung 5000Newton Auflésung

MeRbereich 1: 0 - 20N 0,01N 0- 20N 0,02N 0 - 500N 0,1N
MeRbereich 2: 0 - 200N 0,1N 0 - 200N 0,1N 0 - 5000N 1N
MeRbereich 3: 0 - 1000N 1N 0 - 2000N 1N

Andere Kraftbereiche sind moglich.

Das Prifgerat WG 5/3istein Tischgerat zum Messen von Druck- und Zugfedern. Eine Vorrichtung zum Messen
von Zugfedern ist als Sonderzubehdr in unserem Hause erhéltlich. Ein beweglicher Schlitten wird durch zwei
Saulengefihrt. Die Zustellung der Lange erfolgt iiber ein Handrad mit Prazisionsspindeln. Die schnellund einfach
zuwechselnde obere Messplatte kann durch Platten zur Aufnahme eines Dorns ersetzt werden. Die Messplatten
haben einen Durchmesservon 95 mm. Messplatten fir Dornmessung kénnen als Sonderzubehér gemars Ihren
Spezifikationen gefertigt werden. Eine Langenablesung kann tber die mit einem inkrementalen MelRsystem
verbundene Digitalanzeige mit einer Auflésung von 0.01 mmvorgenommenwerden. Das Gerathateinen RS 232
Datenausgang, um die Kraftwerte in einen PC zu Gibernehmen. Fir Druckfedernist eine Langenzustellung bis
635 mm madoglich, fir Zugfedern bis 550 mm. Ein Doppelanschlag fur die Langenzustellung erméglicht bequem

Serienprifungvon Federn.
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Federkraftprufgerat WG-27

WG 27 Arbeitsplatz
lieferbar flr folgende Bereiche:

MelRbereiche: 1000Newton Auflésung 2000Newton Aufldsung 5000Newton Auflésung

MeRbereich 1: 0- 20N 0,01N 0- 20N 0,02N 0 - 500N 0,1N
MeRbereich 2: 0 - 200N 0,1N 0 - 200N 0,1N 0 - 5000N 1N
MeRbereich 3: 0 - 1000N 1N 0 - 2000N 1N

Andere Kraftbereiche sind mdglich.

Das auf einem Aluminiumtisch montierte Prufgerat WG 27 ist zum Messen von Druckfedern ausgelegt. Eine
Vorrichtung zum Messen von Zugfedern ist als Sonderzubehdr in unserem Hause erhaltlich. Ein beweglicher
Schlitten wird durch zwei Séulen gefiihrt. Die Zustellung der Lange erfolgt Giber motorbetriebene Prazisions-
spindeln. Durch einen Steuerkniippel wird die entsprechende Schrittgeschwindigkeit vorgewahlt. Die schnellund
einfach zu wechselnde obere Mel3platte kann durch Platten zur Aufnahme eines Dorns ersetzt werden. Die
MeRplatten haben einen Durchmesser von 95 mm. MeR3platten flir Dornmessung kdnnen als Sonderzubehor
gemalf lhren Spezifikationen gefertigt werden. Eine Langenablesung kann tber die mit einem inkrementalen
MeRsystem verbundene Digitalanzeige miteiner Aufldésung von 0.01 mmvorgenommenwerden. Das Gerat hat
einen RS 232 Datenausgang, um die Kraftwerte in einen PC zu Ubernehmen. Fir Druckfedern ist eine

Langenzustellung bis 635 mm maéglich, fur Zugfedern bis 550 mm.
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Federkraftprufgerat WG-29
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WG 29 Arbeitsplatz
lieferbar flr folgende Bereiche:
MeRbereiche: 10000 Newton Auflésung 20 000 Newton Auflésung
MeRbereich 1: 0- 1000N 0.1N 0- 2000N 0.1N
MeRbereich 2: 0- 10000N 1IN 0- 20000 N 1N

Andere Kraftbereiche sind mdglich.

Die Prufwaage WG 29 ist auf einem Aluminiumgestell montiert.Die Meplatten haben einen Durchmesser
von 250 mm. Haken fiir Zugfedern kbnnen dazubestelltwerden. Die bewegliche obere Mel3platte wird durch
2 Wellen gefiihrt und durch zwei Kugelumlaufspindeln mit einem Motor angetrieben. Der Motor wird durch
einen Steuerknebel bedient (Joystick), der mit einer hohen und einer langsamen Geschwindigkeits- stufe
ausgertstetist. Man kann also eine Position in der hohen Geschwindigkeit grob anfahren und dann auf die
exakte Priflange in der langsamen Geschwindigkeit positionieren. Die obere Mel3platte kann durch eine
gebohrte Platte ersetzt werden, um Federn auf einem Dorn zu priifen. MeR3platten fiir Dornmessung kdnnen
nach Ihren Wiinschen bei uns angefertigt werden. In die Mel3platten werden auch die Haken fiir Zugfedern
eingeschraubt. Die Lange wird durch einen Inkrementalgeber gemessen und miteiner Auflésungvon 0.01 mm
angezeigt. Fur Druckfedern ist eine Langenzustellung bis 770 mm mdglich, fiir Zugfedern bis 670 mm. Ein
RS 232 Datenausgang der Kraft ist standardmaRig eingebaut.
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Federprufgerat AFK-6
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Vollautomatisches Federprifgerat AFK 6
lieferbar fur folgende Bereiche:

MelRbereiche: 100 Newton Auflésung 200Newton Auflésung

MeRbereich 1: 0 - 2N 0,001 N 0 - 2N 0,001N
MeRbereich 2: 0- 20N 0,01N 0- 20N 0,01N
MeRbereich 3: 0 - 100N 0,1N 0 - 200N 0,1N

Andere Kraftbereiche sind mdglich.

Die automatische Priifwaage wird mit PC, VGA Monitor, Laser-Drucker sowie einem Standard-Programm fur
Ein-/Ausgangsstatistik und Maschinenféahigkeitsuntersuchung geliefert. Eine Datenbank fur tber 20.000
Federspezifikationen ist integriert. Zusatzlich ist ein SPC Programm mit Prifprotokollarchiv fur X/R, X/S
Regelkarten, Ein-/Ausgangsstatistik, Maschinenfahigkeitsprotokoll und Attributivkarten erhaltlich.
Aneiner Federkdnnen Kraftbei einer Ladnge, Lange bei einer Kraft, Federlange, Blockléange, Federrate und
Federkennlinie ermittelt werden. Fir Druckfedern ist eine Langenzustellung bis 100 mm mdglich, fir
Zugfedern bis 60 mm. Die Mel3platten haben einen Durchmesser von 45 mm.

Optional kann ein Interface fur 4 Mitutoyo Messmittel eingebaut werden.
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Federprifgerat AFP7 - S

Vollautomatisches Federprifgerat AFP7-S fir statische Messung
lieferbar fur folgende Bereiche:

MeRbereiche: 1000 Newton Auflésung 2000Newton Auflésung 5000Newton Auflésung

MeRbereich 1: 0- 20N 0,01N 0- 20N 0,02N 0 - 500N 0,1N
MeRbereich 2: 0 - 200N 0,1N 0 - 200N 0,1N 0 - 5000N 1IN
MeRbereich 3: 0 - 1000N 1IN 0 - 2000N 1N

Max. Hub bei Druckfedern: 570 mm Max. Hub bei Zugfedern: 490 mm
Andere Kraftbereiche sind moglich.

Die automatische Prifwaage wird mit PC, TFT Monitor sowie einem Standard-Programm fir Ein-/Aus-
gangsstatistik und Maschinenfahigkeitsuntersuchung geliefert. Eine Datenbank fiir iber 20.000 Federspezi-
fikationen istintegriert. Zusatzlich ist ein SPC Programm mit Prufprotokollarchiv fir X/R, X/S Regelkarten,
Ein-/Ausgangsstatistik, Maschinenféhigkeitsprotokoll und Attributivkarten erhéltlich. An einer Feder kénnen
Kraftbeieiner Lange, Lange bei einer Kraft, Federlange, Blocklange, Federrate und Federkennlinie statisch
ermittelt werden. Die MeR3platten haben einen Durchmesser von 95 mm oder 150 mm.



lelalaal Eiektronik GmbH

Federprufgerat AFP7 - D

Vollautomatisches Federprufgerat AFP7-D fir dynamische Messung.
lieferbar fur folgende Bereiche:

MelRbereiche: 1000Newton Auflésung 2000Newton Aufldsung 5000Newton Auflésung
Messbereich: 0-1000 N 0.01 N 0-2000N 0.01 N 0-5000N 0.1N

Max. Hub bei Druckfedern: 570 mm Max. Hub bei Zugfedern: 490 mm
Andere Kraftbereiche sind mdglich.

Automatische Prufwaage zur dynamischen oder statischen Messung von Druck und Zugfedern. Die Prifwaage
hat einen sehr starren Lastrahmen mit 2 Spindeln und 2 Fithrungsséulen und kann vielfaltige Messablaufe
Langengeregelt, Kraftgeregelt oder kombiniertdurchfiihren.

Messungenwie freie Ladnge, Blocklange, KraftbeiLange, Lange beiKraft oder Federrate werden aus der Lange/
Kraftoder Lange/Rate Kennlinie ermittelt. Die gemessenen Werte kbnnen abgespeichertoder als ASCII - Export
an andere Systeme tUbergebenwerden.

Die Mel3platten haben einen Durchmesser von 95 mm oder 150 mm.
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Federprifgerat AFK-8 K

Vollautomatisches Federpriifgerat AFK 8 K
lieferbar fir folgende Bereiche:

MeRbereiche: 10000 Newton Auflésung
MeRbereich 1: 0- 1000N 0.1IN
MeRbereich2: 0- 10000 N 1N

Andere Kraftbereiche sind moglich.

20 000 Newton Auflésung
0- 2000N 0.1N
0- 20000 N 1N

Die automatische Priifwaage wird mit PC, VGA Monitor, Laser-Drucker sowie einem Standard-Programm fiir
Ein-/Ausgangsstatistik und Maschinenfahigkeitsuntersuchung geliefert. Eine Datenbank fiir Giber 20.000
Federspezifikationen ist integriert. Zusatzlich ist ein SPC Programm mit Prifprotokollarchiv fur X/R, X/S
Regelkarten, Ein-/Ausgangsstatistik, Maschinenfahigkeitsprotokoll und Attributivkarten erhaltlich.
Aneiner Federkdnnen Kraftbeieiner Lange, Lange beieiner Kraft, Federlange, Blocklange, Federrate und
Federkennlinie ermittelt werden. Fir Druckfedern ist eine Langenzustellung bis 770 mm mdglich, fir
Zugfedern bis 670 mm. Die MelRplatten haben einen Durchmesser von 250 mm.

Optional kann ein Interface fiir 4 Mitutoyo Messmittel eingebaut werden.
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Federprufgerat AFK-8

Vollautomatisches Federprifgerat AFK 8
lieferbar fur folgende Bereiche:

MeRbereiche: 10 kN Auflésung 20 kKN Auflésung 50 kN Auflésung
MeRbereich 1: 0 - 1000N 0,AN 0 - 2000N 0,1N 0- 5000N 1IN
Melbereich 2: 0 - 10kN 1N 0 - 20kN 1N 0 - 50kN 10N

Andere Kraftbereiche sind moglich.

Die automatische Prifwaage wird mit PC, VGA Monitor, Laser-Drucker sowie einem Standard-Programm fiir Ein-
/Ausgangsstatistik und Maschinenfahigkeitsuntersuchung geliefert. Eine Datenbank fir tber 20.000 Feder-
spezifikationenistintegriert. Zusétzlich istein SPC Programm mit Prifprotokollarchiv fiir X/R, X/S Regelkarten,
Ein-/Ausgangsstatistik, Maschinenféhigkeitsprotokoll und Attributivkarten erhaltlich.

An einer Feder kdnnen Kraft bei einer Léange, Lange bei einer Kraft, Federlange, Blocklénge, Federrate und
Federkennlinie ermitteltwerden. Fur Druckfedern ist eine Langenzustellung bis 1350 mm maoglich, fur Zugfedern
bis 1250 mm. Die Mef3platten haben einen Durchmesser von 250 mm.

Optional kann ein Interface fiir 4 Mitutoyo Messmittel eingebaut werden.
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Federprufgerat AFK-11

Vollautomatisches Federpriifgerdt AFK 11 mit Servomotorsteuerung.
lieferbar fir folgende Bereiche:

MeRbereiche: 150 kN Auflésung
Meflbereich 1: 0 - 20KkN 1IN
Mefbereich 2: 0 - 150kN 10N Andere Kraftbereiche sind moglich.

Das Prufgerat wird ebenfalls mit PC, VGA Monitor, Laser-Drucker sowie einem Standard-Programm fur Ein-/
Ausgangssta-tistik und Maschinenfahigkeitsuntersuchung geliefert, wie AFK 8.

Zwei Prazisionsspindeln (Durchmesser 63 mm) mit zwei Fihrungssaulen (Durchmesser 60 mm) tragen die
bewegliche Mitteltraverse, Hub 1300 mm, Messplattendurchmesser 400 mm mit Zentrierhilfe.Die obere
Messplatte ist so ausgefiihrt, dass sie geschlossen oder mit Dornen mit max. Durchmesser 120 mm betrieben
werden kann. Ein Dorn- / Federablagetisch vor der Maschine ist so angeordnet, dass die Feder (oder der Dorn
mit Feder) barrierefrei auf die Messplatte geschoben werden kann.

Uber dem Tisch kann optional ein Kran angebracht werden, mit dem die Federn auf den Tisch (oder (iber den
Dorn) gehoben werden kénnen. Die Aufdornung der Feder geschieht iber Dorne, die auf einer Zusatzplatte
montiert sind. Sie stehen auf der unteren Messplatte und kénnen zur Bestiickung mit Federn nach vorne
herausgezogen werden.

Die Anzeige erfolgt in kN und halt die Genauigkeitsklasse 1 ein.
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Torsionsfederprifgerat TG-8

Torsionsprifgerat TG 8
lieferbar fur folgende Bereiche:

MeRbereiche:
MeRbereich 1:
MeRbereich 2:
MelRbereich 3:

100,0Ncm
2,000 Ncm
20,00 Ncm
100,0 Ncm

Andere Bereiche sind mdglich

Prufgerat TG 8 zur Prifung von rechts und links gewickelten Schenkelfedern mit gleichzeitiger digitaler 3,5-
stelliger Drehmoment- und 5-stelliger Winkelanzeige. Die Winkelmessung erfolgt in 3600 Schritten pro
Umdrehung, das entsprichteiner Auflésungvon 0,1 Grad. Das Geratbesitzt einen RS 232 Datenausgang fir den
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Auflésung 200,0Ncm
0,001 Ncm 2,000 Ncm
0,01 Ncm 20,00 Ncm
0,1 Ncm 200,0 Ncm

Anschlul3 an einen Personal Computer.

Auflésung
0,002 Ncm
0,01 Ncm
0,1 Ncm
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Torsionsfederprifgerat TG-9

Torsionsprifgerat TG9
lieferbar fur folgende Bereiche:

Melbereiche: 500Ncm Auflésung 1000 Ncm Aufldsung
MeRbereich 1: 20 Ncm 0,01 Ncm 20 Ncm 0,01 Ncm
MeRbereich 2: 200 Ncm 0,1 Ncm 200 Ncm 0,1 Ncm
MelRbereich 3: 500 Ncm 1 Ncm 1000 Ncm 1 Ncm

Andere Bereiche sind mdglich

Prufgerat TG 9 zur Prufung vonrechts und links gewickelten Schenkelfedern mit gleichzeitiger digitaler 3,5-
stelliger Drehmoment- und 5-stelliger Winkelanzeige. Die Winkelmessung erfolgt in 3600 Schritten pro
Umdrehung, das entspricht einer Auflésung von 0,1 Grad. Das Gerat besitzt einen RS 232 Datenausgang
fur den Anschluf? an einen Personal Computer.
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Torsionsfederprufgerat TG-11

Torsionsprufgerat TG 11
lieferbar fur folgende Bereiche:

Melbereich: 150 Nm Auflésung
MeRbereich 1: 0-19.99 Nm 0.01 Nm
MeRbereich 2: 0-150.0 Nm 0.10 Nm

Andere Bereiche sind mdglich

Max. Abstand zwischen den Aufnahmen 800 mm
Max. Durchmesser 600 mm

Prufgerat TG 11 zur Prafung von rechts und links gewickelten Schenkelfedern mit gleichzeitiger digitaler 3,5-
stelliger Drehmoment- und 5-stelliger Winkelanzeige. Die Winkelmessung erfolgt in 3600 Schritten pro
Umdrehung, das entspricht einer Aufldsung von 0,1 Grad. Das Gerat besitzt einen RS 232 Datenausgang fur
den Anschluf3 an einen Personal Computer.
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Torsionsfederprifgerat TG-18

Vollautomatisches Torsionsfederprufgerat TG 18
lieferbar fur folgende Bereiche:

MeRbereiche: 100,0Ncm Auflésung 200,0Ncm Auflésung
Melbereich 1: 2,000 Ncm 0,001 Ncm 2,000 Ncm 0,002 Ncm
Melbereich 2: 20,00 Ncm 0,01 Ncm 20,00 Ncm 0,01 Ncm
Melbereich 3: 100,0 Ncm 0,1 Ncm 200,0 Ncm 0,1 Ncm

Andere Bereiche sind méglich

Prafgerat TG 18 zur Prifung von rechts und links gewickelten Schenkelfedern mit gleichzeitiger digitaler 3,5-
stelliger Drehmoment- und 5-stelliger Winkelanzeige. Winkelmessung tiber Inkrementalgeber, Auflésung 0,1°.
Winkelanzeige max. 9999,9°

Alle Funktionen werden Uber den eingebauten Computer gesteuert. Eine Datenbank fur Prifablauf und
Federdaten, Statistikausgabe tiber Laser-Drucker, Farbmonitor sind enthalten. Sowie ein SPC-Softwarepaket
mit MeRdatenarchiv.
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Torsionsfederprifgerat TG-19

Vollautomatisches Torsionsfederprifgerat TG 19
lieferbar fur folgende Bereiche:

MeRbereiche: 500Ncm Auflésung 1000 Ncm Auflésung
MeRbereich 1: 20 Ncm 0,01 Ncm 20 Ncm 0,01 Ncm
MeRbereich 2: 200 Ncm 0,1 Ncm 200 Ncm 0,1 Ncm
Melbereich 3: 500 Ncm 1 Ncm 1000 Ncm 1 Ncm

Andere Bereiche sind moglich

Prufgerat TG 19 zur Prifung von rechts und links gewickelten Schenkelfedern mit gleichzeitiger digitaler 3,5-
stelliger Drehmoment- und 5-stelliger Winkelanzeige. Winkelmessung tiber Inkrementalgeber, Aufldsung 0,1°.
Winkelanzeige max. 9999,9°

Alle Funktionen werden tber den eingebauten Computer gesteuert. Eine Datenbank fur Prifablauf und
Federdaten, Statistikausgabe tGiber Laser-Drucker, Farbmonitor sind enthalten. Sowie ein SPC-Softwarepaket
mit MeRdatenarchiv.
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Torsionsfederprufgerat TG-21

Vollautomatisches Torsionsfederprifgerat TG 21
lieferbar fur folgende Bereiche:

MeRbereich: 150 Nm Auflésung
MeRbereich 1: 0-19.99 Nm 0.01 Nm
MeRbereich 2: 0-150.0 Nm 0.10 Nm

Andere Bereiche sind moglich

Prufgerat TG 21 zur Prifung von rechts und links gewickelten Schenkelfedern mit gleichzeitiger digitaler 3,5-
stelliger Drehmoment- und 5-stelliger Winkelanzeige. Winkelmessung tiber Inkrementalgeber, Aufldsung 0,1°.
Winkelanzeige max. 9999,9°. Digitale Anzeige des MelRaufnahme Abstandes

Alle Funktionen werden tber den eingebauten Computer gesteuert. Eine Datenbank fur Prifablauf und
Federdaten, Statistikausgabe tGiber Laser-Drucker, Farbmonitor sind enthalten. Sowie ein SPC-Softwarepaket
mit MeRdatenarchiv.
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Setz- und Prifanlage SP-1

Technische Daten: Max. Setzkraft 200 N, max. MeRkraft 100 N

Das Gerét hat 3 Kraftbereiche: Bereich1: 0- 2N Auflésung 0,001 N
Bereich2: 0- 20N Auflosung 0,01 N
Bereich3: 0-100N  Aufldsung 0,1N

Andere Kraftbereiche mdglich.

Maximale Federlange ca. 80 mm, Maximaler Federdurchmesser ca. 28 mm.

Maximale Geschwindigkeit ca. 4.000 Teile/Std.

Setz. und Prifanlage mit automatischer Beschickung und Kraftmessung fur eine Federlange. 3 oder 5 Grup-
pen Sortierung im Bereich bis max. 100 N

Funktionsweise: Uber einen Schwingforderer werden Federn in ein senkrecht stehendes Rohr transportiert.
Aus diesem Rohr wird tber eine Zufihreinrichtung jeweils eine Feder einem Rundtisch tibergeben. Dieser
Rundtisch hat 6-Bohrungen fir die Aufnahme der Prufteile und bewegt sich schrittweise im Uhrzeigersinn.
Nach der Befullung werden dadurch die Federn zunéchst zu den Setzstationen gefuhrt. Anchlieend erfolgt
eine Kraftmessung bei einer einstellbaren Lédnge. Danach werden die Teile sortiert.
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Setz- und Prifanlage SP-2

Technische Daten: Max. Setzkraft 2000 N, max. MeRkraft 1000 N

Das Gerat hat 3 Kraftbereiche: Bereichl: 0- 20N Auflésung 0,01 N
Bereich2: 0- 200N Auflésung 0,1 N
Bereich3: 0-1000N Auflésung 1 N

Andere Kraftbereiche mdglich.
Maximale Federlange ca. 80 mm, Maximaler Federdurchmesser ca. 28 mm.
Maximale Geschwindigkeit: 3.000 Teile/Std.

Setzanlage und Prufanlage mit automatischer oder Handbefillung. Kraftmessung fur eine Federlange mit 3
oder 5 Gruppen-Sortierung im Bereich bis max. 1000 N. 3 Setzstationen méglich. LO- und Block-Messung
optional.

Funktionsweise: Uber einen Schwingférderer oder von Hand werden Federn in ein senkrecht stehendes Rohr
eingefillt. Aus diesem Rohr wird Uber eine Zufiihreinrichtung jeweils eine Feder einem Rundtisch tibergeben.
Dieser Rundtisch hat 6 Bohrungen 32 mm Durchmesser, fur die Aufnahme der Prifteile und bewegt sich
schrittweise im Uhrzeigersinn. Nach der Befillung werden dadurch die Federn zunéchst zu den Setzstationen
gefuhrt. AnschlieB3end erfolgt eine Kraftmessung bei einer einstellbaren Léange. Danach werden die Teile
sortiert.
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Setz- und Prifanlage SP-5

Technische Daten: Max. Setzkraft 5000 N max. MeRkraft 5000 N

Kraftbereich 0-1000N Auflésung 0,01 N
Kraftbereich 0-5000N Auflésung 0,1 N
Andere Kraftbereiche mdglich.

Maximale Federlange ca. 100 mm, Maximaler Federdurchmesser ca. 50 mm.
Maximale Geschwindigkeit: 2.500 Teile/Std.

Setz und Prifanlage mit automatischer oder Handbefiillung. Kraftmessung fiir eine Federlange mit 3 oder 5
Gruppen-Sortierung im Bereich bis max. 5000 N. 3 Setzstationen mdglich. LO- und Blockmessung optional.
Funktionsweise: Uber einen Schwingférderer oder von Hand werden Federn in ein senkrecht stehendes Rohr
eingefillt. Aus diesem Rohr wird tber eine Zuflhreinrichtung jeweils eine Feder einem Rundschalttisch (Schalt-
getriebe) Ubergeben. Dieser Rundschalttisch hat 8 Bohrungen 55 mm Durchmesser fur die Aufnahme der
Prufteile und bewegt sich schrittweise im Uhrzeigersinn. Nach der Befiillung werden dadurch die Federn zu-
nachst zu den Setzstationen gefiihrt. Anschlie3end erfolgt eine Kraftmessung bei einer einstellbaren Léange.
Danach werden die Teile sortiert.
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Zugfeder Meligerat WG-7 A
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Zugfeder MeRgerat WG 7A

Das Gerat WG 7Aistfur die Uberwachung an Wafios Zugfederautomaten entwickelt worden. Sobald eine Feder
vom Automaten auf die Mel3lange gezogen wird, schaltet ein Kontakt und Iéstam Gerat die Kraftmessung aus.
Dies geschiehtverzdgert Uber ein einstellbares Zeitglied, damit die Federschwingung abgebaut werden kann.
Der gemessene Wert wird gespeichert und nach einer weiteren einstellbaren Zeit wird die Sortierklappe des
Gerates automatisch auf Minustoleranz gestellit.

Das ist deshalb notwendig, weil eine Feder, die mechanisch nicht richtig erfa3t wird, in diesem Fall in den
AusschuRRkanal fallt. Die Grenzwerte des Gerates (oberer Grenzwert, unterer Grenzwert) sind durch Zahlen-
schalter einstellbar.

Die Abschaltung der Maschine erfolgt:

Wenn am Vorwahlzahler die eingestellte Gutzahl erreicht wird

Wenn der eingestellte AusschufRanteil zu hoch ist

Uber einen Zusatzschalter kann der sofortige Stillstand erfolgen, sobald eine Feder mechanisch nicht erfatwird.
Das Geratkanninverschiedenen Kraftbereichen geliefert werden.
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Wickelmaschine WM-01

Automatische Fertigung von Schenkelfedern

Elektronisch gesteuerte Federwickelmaschine mit vier programmierbaren Antrieben.

Freiprogrammierbarer Federeinzug, Abschneideinrichtung, freiprogrammierbare Wickelspindel, freiprogram-
mierbare Steigung, Einzugswalzen mit verstellbarem Anpressdruck, Richtapparat, Motorensteuerung in Mo-
dulbauweise, Steuerrechner zur Bedienung und Programmierung.

Spindelweg 150 mm, Wickeldorn - Durchmesser bis 30 mm, Draht - Durchmesser 0,2 bis 4,0 mm je nach
Festigkeit, Umdrehungszahl der Wickelspindel unbegrenzt, Max. Schenkelldnge 80 mm, Steigung der Wickel-
spindel frei programmierbar, Winkellage der Schenkel frei programmierbar,

Einzugslange unbegrenzt, Leistung je nach Federform bis zu 120 Stiick pro Minute.

Betriebsdaten 400 V, Leistungsaufnahme 2,8 KW

Zusatzeinrichtungen:
* Biegeeinrichtungen.
* Einrichtungen um die Schenkelfedern taktgebunden in Bauteile oder Werkstlicktrager abzulegen.

* Kundenbezogene Einrichtungen.
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Federwindemaschine FWA-1/4

FWA 1/4 Elektronisch gesteuerter Federwindeautomat mit vier programmierbaren Antrieben fir zylindrische
Druckfedern und Formfedern, bestehend aus den Baugruppen:

Richtapparat, Einzugswalzen mit verstellbarem Anpressdruck, Wickelplatte fur rechtsgéngige Federn, Steigungs-
einrichtung, verstellbar fir Federlangenkorrektur, Formeinrichtung, Abschneideinrichtung mit automatischer
Dornverschiebung, Motorensteuerung in Modulbauweise. Steuerrechner zur Bedienung und Programmierung

Technische Daten:

Betriebsspannung 380/400V
Leistungsaufnahme 2,8 kW
Drahtdurchmesser 0,1-0,8mm
Federaul3endurchmesser  max. 16 mm
Einzugslange max. 30 m
Einzugsgeschwindigkeit max. 113 m/min.
Produktionsrate ca. 250 Federn/min.
Umgebungstemperatur +10°C bis +40°C

Regelgerat als Sonderzubehdr erhéltlich
FWA 1 auch mit 3 Achsen lieferbar.
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Federschleifmaschine FSA-1

Federn produzieren und schleifen in einem Arbeitsgang

Zur automatischen Herstellung von geschliffenen Druckfedern. Durchlaufschleifen mit CBN-Schleifscheiben
und getaktetem Ladeteller. Diese Schleifmaschine kann direkt mit einer Federwindemaschine gekop-
pelt werden. Auch Langenmessung zwischen Windemaschine und Schleifmaschine méglich.

Schleifscheiben Durchmesser 225 mm

Schnittgeschwindigkeit bis 50 m/sec

Ladeteller Durchmesser 250 mm

60 Bohrungen 1 reihig, Teilung 6 Grad

Drahtstarken von 0,3 - 1,0 mm

Feder De max. 10 mm

Fur grofRere Durchmesser muRR der Ladeteller mit einer anderen Teilung gefertigt werden.
Feder LO max. 50 mm, Sonderausfuhrung bis 100 mm.

Feder LO min. 1,25 x Federdurchmesser

Schleifleistung max. 120 Federn/Minute
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Federschleifmaschine FSA-3

Federn produzieren und schleifen in einem Arbeitsgang

Zur automatischen Herstellung von geschliffenen Druckfedern. Durchlauf oder Zustellschleifen mit CBN-Schleif-
scheiben und getaktetem Ladeteller. Diese Schleifmaschine kann direkt mit einer Federwindemaschine
gekoppelt werden. Auch Langenmessung zwischen Windemaschine und Schleifmaschine méglich.

Schleifscheiben Durchmesser 400 mm
Schnittgeschwindigkeit bis 75 m/sec
Ladeteller Durchmesser 420 mm
Drahtstarkenvon 0,8 - 2,5 mm

Feder De max. 40 mm

Feder LO max. 200 mm

Feder LO min. 1,25 x Federdurchmesser
Schleifleistung max. 35 Federn/Minute
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Federlangenmessgerat FRM-43
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FRM 43

Das FederregelmeRgerat vom Typ FRM 43 ist ein Federlangenabtastgerat, das in Verbindung mit den
verschiedenartigsten Windeautomaten arbeitet. Es verstellt bei Langenabweichungen das Steigungswerkzeug
an der Maschine. Die Verstellung wird nicht, wie sonst tiblich, in Schritten vorgenommen, sondern ermdglicht
eine Ausregelung auf den Absolutwert. Dadurch wird die Gesamtproduktion optimal ausgeregelt. Indas Gerat
ist eine Uberwachungseinrichtung eingebaut. Sie schaltet bei Storung die Maschine automatisch ab. Fiir das
Gerat kdnnen verschiedene Tastképfe verwendet werden und zwar entweder ein beriihrungsloser Taster mit
MeRplattendurchmesser 10, 20, 30,40 und 50 mm oder eininduktiver Me3aufnehmer (beriihrend). Beide Taster
sind inden mechanischen Abmessungen gleich und besitzen eine Mikrometerverstelleinrichtung. Der beriihren-
de Taster wird dabei meist nur fiir Spezialanwendungen bei gréReren Federn verwendet. Das Gerét hat einen
MeRwertspeicher. Dadurch wird auch wahrend der Produktion ein Ablesen der Abweichung jeder Feder vom
Sollwert méglich.

Drei SortierweichengréRen sind ebenso verfligbar wie ein Universaltasterhalter.
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Federlangenmessgerat MRS-2
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MRS 2 mit Statistik - Anzeige

Technische Daten

GroRe: 535 x 290 x 305 mm

Stromversorgung : 220/240V, 130 VA 50 Hz

Anzeige: TFT-12,1 Zoll

Geschwindigkeit:  Bis zu 400 Messungen / min sind mdglich.
Anzeigewerte:

Die letzten 25 MeRwerte in Form eines Zeitdiagrammes. Alle Werte im Gut - Bereich als Histogramm mit 9
Balken. Absolute Abweichung zur Solllange als Zahlenwert und Zeigerausschlag. Anzahl der gefertigten Gut -
Teile. Reststiickzahl bis Produktionsende.

Anzahl der gefertigten Schlecht - Teile und Ausschussanteil in Prozent. Laufzeit und zu erwartende Rest -
Laufzeit bis Produktionsende. Statistische Auswertung mit Druckfunktion. Die Sortierweiche wird angesteuert
wenn der Messwert die Toleranzgrenze Uiberschreitet. Toleranzgrenzen und Anzahl der Sortierklassen kénnen
eingegeben werden. Die Regelung der Federlange erfolgt durch einen Stellmotor 110 V oder 24 VDC. Die
Anzahl der aufeinanderfolgenden Schlecht - Teile wird tiberwacht.



Auswurfkontrolle MAK-1

Automatische Auswurfkontrolle MAK 1 mit Piezoelement:

Federn, Stanzteile und &hnliches fallen von der Maschine auf ein Blech, das miteinem Piezoelementverbunden
ist. Durch den Aufprall entsteht ein elektrischer Impuls, dessen Empfindlichkeit durch ein Potentiometer
eingestelltwerden kann. Die Maschinenabschaltung erfolgt Giber eine einstellbare Zeit von 5 bis 60 Sekunden.
Diese Zeit wird mitjedem Teil, das von der Maschine kommt, wieder auf Null gesetzt. Werden nun keine Teile
mehr produziert, wird die Maschine nach Ablauf der eingestellten Zeit automatisch abgeschaltet.
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Folienverpackungsanlage FV-1

Folienvorrat R = FeioiNONS,
Federrutsche
Folienspeicher
Schweilkstation
incl. Vorschub
Federeinwurf
Perforiereinrichtung
Steuergerit
Auslauf der
eingeschweiliten Feder
Verfahrbar

Folienverpackungsanlage FV-1

Federn einzeln in Folie einschweil3en

Die Federn werden taktweise von einer Federwindemaschine produziert und zu der Folienverpackung ge-
fordert. Die Federn werden einzeln querliegend zwischen zwei Folien eingeschweil3t und taktweise nach
unten transportiert.

Die eingeschweif3ten Federn kénnen z. B. mit einem Bandhaspel BAH — 800 zwischen zwei Scheiben auf-
gespult oder in Kartons abgelegt werden.

Abmessungen der Folienverpackungsanlage: B x T x H: 800 x 550 x 1500
Leistung: bis ca. 3600 Federn / Stunde je nach Federausfiuhrung
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Wabenverpackung WP-1

Beflllanlage fur Wabenverpackungen Typ: WP -1

Die leeren Wabenverpackungen werden manuell als Stapel in die Anlage eingesetzt. Ein Greifer setzt die
leeren Waben auf ein Transportband, wo die Zellen der Waben mit Teilen befllt werden. Die geftillten Waben-
verpackungen werden mittels Greifer am Ende des Transportbandes abgeholt und gestapelt. Die gefiliten
Wabenverpackungen kdnnen dann als Stapel manuell entnommen werden.

Abmessungen der Beftillanlage:

Breite: 1100 mm

Tiefe: 1000 mm

Hoéhe: 1300 mm

Abmessungen der Wabenverpackung: max. 300 mm x 200 mm
Taktzeit der Befillanlage: max. 60 Takte pro Minute

Stapelhéhe der Wabenverpackung: max. 580 mm
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Wabenverpackung WP-2

Beflllanlage fir Wabenverpackungen Typ: WP -1

Die leeren Wabenverpackungen werden manuell als Stapel in die Anlage eingesetzt. Ein Greifer setzt die
leeren Waben auf ein Transportband, wo die Zellen der Waben mit Teilen beftillt werden. Die gefiiliten Waben-
verpackungen werden mittels Greifer am Ende des Transportbandes abgeholt und gestapelt. Die gefiillten
Wabenverpackungen kénnen dann als Stapel manuell entnommen werden.

Abmessungen der Befiillanlage:

Breite: 2270 mm

Tiefe: 1400 mm

Hohe: 1750 mm

Abmessungen der Wabenverpackung: max. 600 mm x 400 mm
Taktzeit der Beflillanlage: max. 60 Takte pro Minute

Stapelhéhe der Wabenverpackung: max. 1000 mm
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Speichermagazin flr Kleinteile

Speichermagazin fir Kleinteile

BehaltergroRe B 210 mm, T 340 mm, H 150 mm ( andere Abmessungen sind mdglich ).

Auf diesem Speichermagazin befinden sich 8 Behalter, die nacheinander von einer Produktionsmaschine
befullt werden.

Die Beflillung pro Behalter kann tiber eine variable Zeit oder Uber die Stiickzahl eingestellt werden.

Die Vorteile:

Grol3ere Teileautonomie l&ngere Laufzeit der Produktionsmaschine ohne manuellen Behélterwechsel.

In jeden Behalter kann die gewiinschte Menge an Teilen produziert werden.

Bei Stérungen oder NIO — Produktion muf3 nicht die gesamte Produktion geprift werden, sondern nur die
Behalter mit NIO — Teilen.

Das Speichermagazin ist fahrbar, und kann zu jeder Produktionsmaschine gestellt werden.
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Schlauchverpackung
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Schlauchverpackung

Da viele Federntypen leider die unangenehme Eigenschaft haben, sich in einander zu verkeilen, besteht die
Notwendigkeit die Federn dem Kunden so zu liefern, daf3 aus einem System einzelne Federn entnommen
werden konnen. Fir manche Sorten reicht es, einen Schlauch mit Federn zu fullen. Deshalb wurde ein
System zur Beschickung der Federn in Schlauchen entwickelt.

Ein Schwingt“opf oder eine Zufuhrtrommel vereinzelt Federn. Diese werden in einen 50 m langen, aufge-
wickelten Schlauch gefiihrt. Dieser Schlauch befindet sich auf einem Rundférderantrieb der die Federn
durch Schwingung transportiert bis der Schlauch génzlich gefiillt ist. Dann wird die Einrichtung automatisch
abgeschaltet.

Fullgeschwindigkeit je nach Federtyp 20-80 Federn/Minute, Schlauchlange: 50 m

Der Schlauchinnendurchmesser wird dem Federndurchmesser angepalf3t.



Feder - Magazin

Federn im Magazin

Dieses System ist vorwiegend fir Federn einsetzbar, die durch herkdmmliche Entwirrsysteme schwer trennbar
sind. Die Methode, Teile aus einem Haufen zu entnehmen ist nicht nur teuer, sondern birgt gleichzeitig die
Gefahr, dald sich die erforderlichen Daten der Federn verandern. Eine Feder, die in einer Sekunde gewickelt
wird, um sie dann in etwa 10 Sekunden je Teil aus einem verkeilten Federhaufen zu entnehmen, kann nicht
wirtschaftlich sein. Deshalb wurde fiir Federnverbraucher dieses System entwickelt, denn Qualitat und Wirt-
schaftlichkeit sind die Voraussetzung des Erfolges.
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Beladeeinrichtung FES-S

Beladeeinrichtung fir Ladeteller im Durchlaufscheifen FES-S

Ladetellerbeflllung kann 1- oder 2-reihig ausgefiihrt werden.
Federabmessungen ca. Da 2,0 mm bis Da 28 mm sind moglich.
Leistung bis zu 6000 Stiick pro Stunde sind je nach Federausfiihrung mdéglich.

Mittels Zufiihrschlauch werden die Federn in die senkrecht stehenden Rohre, die sich tiber den Bohrungen der
Vereinzelung befinden, geférdert. Wahrend der Mitnahmebewegung der Beladestation werden die Federn ver-
einzelt und in die Bohrungen des Ladetellers eingefiillt. Nach dem Beflillen wird die Beladeeinrichtung durch
einen Ruckholzylinder zuriickgezogen und der Beladevorgang wiederholt sich. Steuerung mit Schnittstelle zur
Schleifmaschine. Die automatische Zufihrung der Federn zur Beladeeinrichtung kann je nach Federgeometrie
mit verschiedenen Einrichtungen geldst werden.

Rundférdertdpfe mit mechanischen Schikanen fur Federn, die nicht entwirrt werden missen z. B.WF 200,
WF300, WF450.

Rundftrdertopfe mit elektronischer Sortiersonde: Schnelles Umstellen auf andere Federabmessungen ist mdglich
z. B. WF 200, WF300, WF450.

Automatisches Federzufiihrsystem, mit Sortiersonde und zusatzlicher Entwirrung FEW1 bis Federdurchmesser
7 mm; FEW 2 bis Federdurchmesser 12 mm; Trommelférderer fir Federn, die nicht entwirrt werden miissen

(geringer Platzbedarf) z.B.TF 300, TF 450.
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Beladeeinrichtung FES-T

Beladeeinrichtung fir getakteten Ladeteller FES-T

Die Federn werden als Schittgut in die 2 Bunker eingefillt. Durch die Bunker wird ein dosiertes Nachftillen
der Rundfordertopfe erreicht. In den Fordertdpfen werden die Federn mittels Schwingantrieb und einstellba-
rer Schikane sortiert und mittels Langsforderer ( Pufferstrecke ) zur Beladeeinrichtung transportiert. Am
Ende der Pufferstrecke werden die Federn mit Greifzangen und Eindriickzylinder 2 -reihig in den Ladeteller
eingefillt.

Federabmessungen von ca. Da 6,0 mm bis Da 15 mm bei TopfgréRe WF 300 sind mdglich.
Federabmessungen von ca. Da 12 mm bis Da 28 mm bei TopfgréRe WF 450 sind moglich.

Leistungen bis zu 5000 Stiick pro Stunde sind je nach Federausfihrung mdglich.

Die Federn werden zwangsweise in den Ladeteller eingesetzt.

Zufuihrung und Beladeeinrichtung in gleicher Arbeitshéhe. Dadurch ist eine einfache Bedienung der

Anlage gegeben.

Steuerung fuir den kompletten Ablauf, sowie die Schnittstelle zur Schleifmaschine.

Zusatzeinrichtung:

Elektronische Sortiersonde fur Federn die verhaken. Schnelles Umstellen auf andere Federabmessungen ist

mdglich. Sowie Sortierung von Federn, die mechanisch nicht problemlos zugefiihrt werden kdnnen.
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Linearforderer LFA 1 -5
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Transport von Teilen in Langsrichtung.

Alle 5 Baugrol3en sind mit mechanisch verstellbarem Luftspalt des Schwingsystems ausgestattet. Dadurch
koénnen, ohne Anderung der Schwingplatten, Férderschienen mit verschiedenen Gewichten abgestimmt wer-
den. Die Linearforderer LFA 1 - LFA 4 kénnen direkt mit 230 V 50 Hz oder einer Phasenanschnittsteuerung
bzw. einem Frequenzumrichter betrieben werden.

Der Linearforderer LFA 5 ist mit 25 Hz zu betreiben.
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Rundforderantriebn WFL

Rundférderantriebe

WFL 150 Durchmesser 150 mm Anschluf3 230V / 50 Hz
WFL 200 Durchmesser 200 mm Anschluf3 230V / 50 Hz
WFL 300 Durchmesser 300 mm Anschluf3 230V / 50 Hz
WFL 450 Durchmesser 450 mm Anschluf3 230V / 50 Hz
WFL 450 Durchmesser 450 mm Anschluf? G230V / 50 Hz (25Hz)
WFL 600 Durchmesser 600 mm Anschluf? G230V / 50 Hz (25Hz)

Die Vorteile dieser Rundantriebe:

Sehr niedrige Bauhdhe. Quadratische Grundplatte. Die Anordnung der Schwingpuffer, dadurch kénnen
die Antriebe gréRere Fullgewichte besser ausgleichen.

Durch die nach aussen gesetzten Schwingpuffer, die mittels Feingewinde eine genaue Hohenjustierung
ermdglichen, kénnen die Antriebe einfach an andere Komponenten angepasst werden.
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Treppenforderer

Der Treppenforderer dient als Vereinzelungsgerat von Federn und anderen runden Teilen. Aus einer Schittmenge
werden Uber Treppen die Gegenstande in Langsrichtung gebracht und anschliessend einer automatischen
Beschickung von Schleifmaschinen, Setz- und Prifeinrichtungen oder Montagevorrichtungen zugefihrt.

Die Hubgeschwindigkeit der Treppen ist Giber einen Frequenzumrichter stufenlos einstellbar. Der Transport der
Teile oberhalb der Treppe kann mit einem Linearfoérderer, sowie Uber ein Transportband erfolgen. Je nach Aus-
fuhrung der Teile kdnnen zwischen 2 - 5.000 Stiick/Std. geférdert werden.

Anschlul3: 220V, 600 VA
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Trommelforderer TF

Der Trommelforderer dient als Vereinzelungsgerét von Federn und anderen runden Teilen. Aus einer Schiittmenge
werden in einer Trommel die Gegenstande in Langsrichtung gebracht und anschliessend einer automatischen
Beschickung von Schleifmaschinen, Setz- und Prifeinrichtungen oder Montagevorrichtungen zugefiihrt.

Die Drehgeschwindigkeit der Trommel und die Férdergeschwindigkeit des integrierten Langsforderer sind stu-

fenlos einstellbar.
Momentan sind drei verschiedene Grof3en erhéaltlich:
TF 300, Trommeldurchmesser 300 mm. TF 450, Trommeldurchmesser 450 mm. TF 650, Trommeldurch-

messer 650 mm.
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Federzufihrung FZ
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In einem Forderantrieb befinden sich Federn, die durch Schwingung nach oben zum Ausgang transportiert
werden. Damit nicht mehrere Federn gleichzeitig beférdert werden, ist eine mechanisch einstellbare Schika-
ne integriert. Die Geschwindigkeit der Federn kann elektronisch geregelt werden. Da es vorkommen kann,
daf sich Federn ineinander verhaken und daf sie trotz der mechanischen Schikane noch weiter transpor-
tiert werden, ist nachfolgend eine Mel3sonde geschaltet. Diese Mel3sonde stellt fest, ob die Feder einzeln
kommt oder 2 Federn ineinander verhakt sind. Damit die Sonde auch bei diinnen Federn den Unterschied
zwischen 1 oder 2 Federn erkennen kann, muf3 der Mel3taster eine entsprechende Néhe zur Feder haben.
Aus diesem Grund ist hinten am Meftaster ein Mikrometer eingebaut, um den Abstand leicht verdndern zu
kénnen. Als Anzeige des Mel3signales dient ein optisches Lichtband, bestehend aus 10 Leuchtdioden. Dies
ist iber den elektrischen Nullpunktregler und mit dem Abstand der Sonde so zu regeln, dal einzelne Federn
passieren kénnen.

Sobald 2 Federn verhakt sind, vergroRert sich das Mel3signal, dadurch werden eine Anzeigelampe und
gleichzeitig ein Magnetventil gesteuert. Mit Hilfe eines ausgeltsten Luftstromes werden die verkeilten Fe-
dern in den Topf zuriickgeblasen. Die vereinzelten Federn wandern zum Ausgang des Topfes. Hier kann
eine Ringsonde bewerten, ob der Speicher noch fiir weitere Federn aufnahmefahig oder bereits voll ist.
Sobald der Speicher voll ist, leuchtet eine gelbe Anzeigelampe (Stau) und die Vibration des Férdertopfes
wird abgeschaltet. Die Forderung erfolgt wieder automatisch, sobald die Ringsonde im Speicher keine Feder
mehr wahrnimmt.

Die Anlage bendétigt 220 V 50 Hz und 6 bar Prel3luftanschluf3.

Momentan sind drei verschiedene Grol3en erhéltlich:

FZ-2 Wendelférderantrieb 200 mm, Feder Da 2 mm bis 6 mm
FZ-3 Wendelférderantrieb 300 mm, Feder Da 4 mm bis 12 mm
FZ-4 Wendelférderantrieb 450 mm, Feder Da 10 mm bis 25 mm
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Federentwirrsystem FEW1/FEW?2

Anwendungsbereich: FEW 1, Federn mit Durchmesser 2 mm - 7 mm, Lange max 35 mm.

FEW 2, Federn mit Durchmesser 5 mm - 12 mm, Lange max 35 mm.
Mit diesem Federentwirr- und Zufuhrsystem haben Sie die Mdglichkeit, ohne Tauschelemente oder Tauschs-
atze sehr schnell auf andere Federn umzustellen. Dazu missen lediglich die Schikane und die Prufsonde
auf den Federdurchmesser angepalit werden.
Durch den eingebauten Entwirrer kbnnen nun Federn automatisiert werden, fir die vorher keine ausrei-
chende Entwirrung moglich war.
Geeignet fur zylindrische, konische und tonnenférmige Druckfedern.
Bei anderen Formen bzw. Abmessungen bitten wir um Ricksprache. Gegebenenfalls kdnnen andere For-
men und Abmessungen durch einfache Mafl3nahmen realisiert werden.
Funktionsablauf: Die Federn werden manuell oder Gber Vorratsbunker in den Rundférdertopf eingefillt. Dessen
Schwingantrieb transportiert die Federn auf Spiralen nach oben, wo an einer einstellbaren Schikane die Federn
vorsortiert werden. Anschliel3end werden die Federn im Durchlauf mit einer Priifsonde auf ihre Entwirrung hin
gepruft. Nicht entwirrte Federn befordert ein Blasimpuls in einen Entwirrer, wo sie entwirrt und wieder in den
Rundférdertopf zurtickgeleitet werden. Entwirrte Federn werden weiterbeférdert und kénnen in einen Schlauch
oder Uber eine Linearschiene ihren Maschinen zugefihrt werden.
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\Vorratsbehalter

Teilebevorratung fur Zufihrungen mit Schittgut aller Art
Vorratsbehélter mit elektromagnetischem Antrieb

Falivolumen: VB - 20 bis zu 20 Liter max. 10 Kg
VB - 40 bis zu 40 Liter max. 25 Kg
VB - 80 bis zu 80 Liter max. 50 Kg

Das Schiittgut wird in den Vorratsbehdlter eingefullt. Durch ein Regelgerat erfolgt die Einstellung der ge-
wiinschten Férderleistung mittels elektromagnetischen Antrieb.

Durch eine Fullstandskontrolle in der Zufiihrung kann der Vorratsbunker automatisch ein bzw. aus geschaltet
werden.

Zusatzeinrichtungen: - Regelgeréat
- Fullstandsuberwachungen fir Zufiihrungen
- Gestelle fur Vorratsbunker
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Entwirrtopf EW-1

Entwirrtopf EW1

Der Entwirrtopf EW1 ist geeignet, um verhakte Teile, fur die vorher keine ausreichende Entwirrung mog-
lich war, zu entwirren. Zylindrische, konische oder tonnenférmige Druckfedern kénnen entwirrt werden.

Federdurchmesser ca. 2 mm bis ca. 10 mm
Lange ca. 35 mm
Drahtdurchmesser ca. 0,3 mm bisca. 1,0 mm

Bei anderen Teilen bitten wir um Ruicksprache, bzw. Musterteile fiir einen Versuch.
Max. Fullmenge 0,1 Liter, abhangig von der Form und Gro3e der Feder.

Funktionsablauf:

Die Federn werden von Hand dosiert, oben in den Entwirrtopf eingefullt. Durch die Rotation der Entwirrscheibe
im Entwirrtopf, entsteht ein Luftpolster. Dieses Luftpolster blast die entwirrten Federn nach oben, durch den
Auslauf auf eine Abnahmeplatte, bzw. in eine Auffangschale, dort kdnnen die entwirrten Federn abgenom-
men werden. Um eine optimale Entwirrung fir die verschiedenen Federn zu erreichen, kann die Rotationsge-
schwindigkeit der Entwirrscheibe geregelt werden.
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Steilforderer mit Bunker

Steilférderer mit Bunker Typ SVB-80B

Die Federn werden als Schittgut in den quer angebauten Bunker eingefillt. Die Federn werden dosiert auf
das Schragband des Steilférderers tibergeben und nach oben transportiert.

Schragband Stollengurt Breite 215 mm, Stollenhéhe 15 mm
Auslaufhdhe 2000 mm

Einfullhdhe Bunker 900 mm

Max. Fullgewicht 80 Kg

Fallvolumen 80 Liter

Bandbreite 240 mm

Grundkdper aus Al — Profil

Ausfihrung V2a

AnschluB3leistung 0,5 KW
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AGH-1/B

/

AGH1/B

Technische Daten:
Betriebsspannung 230V oder 400 V
Leistungsaufnahme 0,7 kW
Drahtdurchmesser 0,7 -3 mm
Bundinnendurchmesser 170 - 490 mm
Max.Bundhthe 150 mm
Max.Bundgewicht 80 kg
Max.Tellerdrehzahl 100 U./min.
Tellerdurchmesser 600 oder 800 mm

Bei dem Haspel AGH 1/B kann der Draht horizontal in Ringen oder Spulen aufgelegt werden. Der Haspel
eignet sich sowohl fur gleichméRigen, als auch fur intermittierenden Drahtverbrauch. Durch den angetrie-
benen Ablauf mit Spannungsausgleich wirken auf den Draht nur sehr geringe, dem Drahtdurchmesser
angepalite Zugkrafte. AuRerdem wirken auf die Einzugswalzen der Verarbeitungsmaschine keine zuséatz-
lichen Radialkrafte. Damitwird eine hohe Einzugsgenauigkeit erreicht, die sich besonders bei empfindlicher
Produktion bemerkbar macht. Durch die hohe Tellerdrehzahl kénnen hohe Stlickzahlen erreicht werden.
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AGH-1/B 150kg

f

AGH 1/B 150 kg

Technische Daten:
Betriebsspannung 230V oder 400 V
Leistungsaufnahme 0,7 kW
Drahtdurchmesser 0,7 -3 mm
Bundinnendurchmesser 170 - 690 mm
Max.Bundhthe 150 mm
Max.Bundgewicht 150 kg
Max.Tellerdrehzahl 100 U./min.
Tellerdurchmesser 800 mm

Bei dem Haspel AGH 1/B kann der Draht horizontal in Ringen oder Spulen aufgelegt werden. Der Haspel
eignet sich sowohl fir gleichmaRigen, als auch fur intermittierenden Drahtverbrauch. Durch den angetrie-
benen Ablauf mit Spannungsausgleich wirken auf den Draht nur sehr geringe, dem Drahtdurchmesser
angepalite Zugkrafte. AuRerdem wirken auf die Einzugswalzen der Verarbeitungsmaschine keine zuséatz-
lichen Radialkréfte. Damitwird eine hohe Einzugsgenauigkeit erreicht, die sich besonders bei empfindlicher
Produktion bemerkbar macht. Durch die hohe Tellerdrehzahl kénnen hohe Stlickzahlen erreicht werden.
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AGH-1/Z

AGH 1/Zz

Technische Daten:
Betriebsspannung 230 V oder 400 V
Leistungsaufnahme 0,7 kW
Drahtdurchmesser bis 1 mm
Bundinnendurchmesser 170 - 490 mm
Max.Bundhthe 150 mm
Max.Bundgewicht 80 kg
Max.Tellerdrehzahl 100 U./min.
Tellerdurchmesser 600 oder 800 mm

Bei dem Haspel AGH 1/Z kann der Draht horizontal in Ringen oder Spulen aufgelegt werden. Der Haspel
ist fir dinne Drahte konzipiert und eignet sich sowohl fur gleichméRigen, als auch fir intermittierenden
Drahtverbrauch. Durch den angetriebenen Ablauf mit Spannungsausgleich wirken auf den Draht nur sehr
geringe, dem Drahtdurchmesser angepaflite Zugkrafte. AuBerdem wirken auf die Einzugswalzen der
Verarbeitungsmaschine keine zusétzlichen Radialkrafte. Damitwird eine hohe Einzugsgenauigkeiterreicht,
die sich besonders bei empfindlicher Produktion bemerkbar macht. Durch die hohe Tellerdrehzahl knnen
hohe Stuickzahlen erreicht werden.
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AGH-2

AGH 2 Haspel mit grof3em Drahtspeicher

Technische Daten: Betriebsspannung
Leistungsbedarf
Drahtdurchmesser
Tellerdurchmesser
Max.Tragfahigkeit
Max.Tellerdrehzahl
Drahtspeicher
Drahtauslaufhéhe
Durchmesser Umlenkrollen

230V oder 400 V

ca. 1,5 KW
ca.0,4-1,6mm

ca. 1000 mm

350 kg

80 U./min.

35m
1,2m+/-0,2m

240 mm oder 500 mm

Bei dem Haspel AGH 2 kann der Draht horizontal in Ringen oder Spulen aufgelegt werden. Der
Haspel eignet sich sowohl fiir gleichméRigen, als auch fur intermittierenden Drahtverbrauch.
Durch denangetriebenen Ablauf mit Spannungsausgleich wirken auf den Draht nur sehr geringe,
dem Drahtdurchmesser angepalite Zugkréafte. AuRerdem wirken auf die Einzugswalzen der
Verarbeitungsmaschine keine zusétzlichen Radialkrafte. Damitwird eine hohe Einzugsgenauigkeit
erreicht, die sich besonders bei empfindlicher Produktion bemerkbar macht. Durch die hohe
Tellerdrehzahlkénnen hohe Stiickzahlen erreichtwerden. Der Haspel zeichnet sich durch einen

besonders grof3en Drahtspeicher aus.
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AGH3

Technische Daten: Betriebsspannung 230V oder 400 V
Leistungsbedarf ca. 1 KW
Drahtdurchmesser ca.1-3mm
Max.Bundauf3endurchmesser ca. 750 mm
Min.Bundinnendurchmesser ca. 150 mm
Max.Bundh6he ca. 240 mm
Nutzbarer Tellerdurchmesser ca. 800 mm
Max.Tragfahigkeit 400 kg
Max.Tellerdrehzahl 90 U./min.

Beidem Haspel AGH 3 kann der Draht horizontal in Ringen oder Spulen aufgelegt werden. Der
Haspel eignet sich sowohl fuir gleichméRigen, als auch fur intermittierenden Drahtverbrauch.
Durchdenangetriebenen Ablauf mit Spannungsausgleich wirken auf den Draht nur sehr geringe,
dem Drahtdurchmesser angepaldte Zugkrafte. AuRerdem wirken auf die Einzugswalzen der
Verarbeitungsmaschine keine zusétzlichen Radialkrafte. Damit wird eine hohe Einzugsgenauigkeit
erreicht, die sich besonders bei empfindlicher Produktion bemerkbar macht. Durch die hohe
Tellerdrehzahlkdnnen hohe Stiickzahlen erreichtwerden. Der Haspel zeichnet sich durch einen

besonders groRen Drahtspeicher aus.
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AGH-3/BZ

AGH3/BZ

Technische Daten: Betriebsspannung 230V oder 400 V
Leistungsbedarf ca. 1 KW
Drahtdurchmesser ca.0,1-3,0mm
Max.BundauRendurchmesser ca. 750 mm
Min.Bundinnendurchmesser ca. 150 mm
Max.Bundh6he ca. 240 mm
Nutzbarer Tellerdurchmesser ca. 800 mm
Max.Tragfahigkeit 400 kg
Max.Tellerdrehzahl 90 U./min.

BeidemHaspel AGH 3/BZ kann der Draht horizontal in Ringen oder Spulen aufgelegtwerden. Der Haspel eignet
sich sowohlfur gleichméRigen, als auch fir intermittierenden Drahtverbrauch. Durch den angetriebenen Ablauf
mit Spannungsausgleich wirken auf den Draht nur sehr geringe, dem Drahtdurchmesser angepal3te Zugkrafte.
AuRerdem wirken auf die Einzugswalzen der Verarbeitungsmaschine keine zusétzlichen Radialkrafte. Damit
wird eine hohe Einzugsgenauigkeit erreicht, die sich besonders bei empfindlicher Produktion bemerkbar macht.
Durchdie hohe Tellerdrehzahl kénnen hohe Stiickzahlen erreicht werden. Der Haspel zeichnet sich durch einen
besonders groRen Drahtspeicher aus.

Durch zwei verschiedene, umschaltbare Drahtfihrungssysteme kénnen auch kleinste Drahtdurchmesser
verarbeitet werden.
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AGH-7

AGH?7

Technische Daten: Betriebsspannung 230V oder 400 V
Leistungsbedarf ca. 1,5 KW
Drahtdurchmesser ca.1,0-5,0mm
Max.Bundauf3endurchmesser ca. 1150 mm
Min.Bundinnendurchmesser ca. 300 mm
Max.Bundinnendurchmesser ca. 1000 mm
Max.Bundh6he ca. 600 mm
Nutzbarer Tellerdurchmesser ca. 1200 mm
Max.Tragfahigkeit 700 kg
Max.Tellerdrehzahl 80 U./min.
Ablaufgeschwindigkeit bei Bund
800 mm Durchmesser 190 m/min.

Bei dem Haspel AGH 7 kann der Draht horizontal in Ringen oder Spulen aufgelegt werden. Der Haspel eignet
sich sowohlfiir gleichméaRigen, als auch fur intermittierenden Drahtverbrauch. Durch den angetriebenen Ablauf
mit Spannungsausgleich wirken auf den Draht nur sehr geringe, dem Drahtdurchmesser angepal3te Zugkréafte.
AulRerdem wirken auf die Einzugswalzen der Verarbeitungsmaschine keine zusatzlichen Radialkrafte. Damit
wird eine hohe Einzugsgenauigkeit erreicht, die sich besonders bei empfindlicher Produktion bemerkbar macht.
Durchdie hohe Tellerdrehzahl kénnen hohe Stiickzahlen erreichtwerden. Der Haspel zeichnet sich durch einen
besonders grof3en Drahtspeicher aus.
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AGH-1/S

AGH1/S

Technische Daten:
Betriebsspannung 230V oder 400 V
Leistungsaufnahme 0,7 kW
Drahtdurchmesser 1-25mm
Bundinnendurchmesser 170 - 490 mm
Max. BundauRendurchmesser 550 mm
Max. Bundhéhe 100 mm
Max. Bundgewicht 60 kg
Max.Tellerdrehzahl 200 U./min.

Bei dem Haspel AGH 1/S kann der Draht vertikal in Ringen oder Spulen aufgelegt werden. Der Haspel
eignet sich sowohl fir gleichmaRigen, als auch fur intermittierenden Drahtverbrauch. Durch den angetrie-
benen Ablauf mit Spannungsausgleich wirken auf den Draht nur sehr geringe, dem Drahtdurchmesser
angepalite Zugkrafte. AuBerdem wirken auf die Einzugswalzen der Verarbeitungsmaschine keine zuséatz-
lichen Radialkréfte. Damitwird eine hohe Einzugsgenauigkeit erreicht, die sich besonders bei empfindlicher
Produktion bemerkbar macht. Durch die hohe Tellerdrehzahl kénnen hohe Stlickzahlen erreicht werden.
Der Haspel zeichnet sich durch einen besonders grof3en Drahtspeicher aus.
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Spulenhaspel AGH-SP1

Spulenhaspel fir Sandvik und ahnliche Spulen

Technische Daten: Betriebsspannung: 230V oder 400 V
Leistungsaufnahme: 0,7 KW
Max. Drehzahl: 65Upm
Max. Spulendurchmesser: 760 mm
Max. Spulenbreite: 310,410 oder 510 mm
Max. Spulengewicht 300 kg
Drahtdurchmesser 0,5-1,5mm

Andere Abmessungen auf Anfrage

Der Haspel eignet sich fir gleichméafigen Drahtverbrauch. Durch den angetriebenen Ablauf mit Spannungs-
ausgleich wirken auf den Draht nur sehr geringe, dem Drahtdurchmesser angepalite Zugkrafte. AuRerdem
wirken auf die Einzugswalzen der Verarbeitungsmaschine keine zusatzlichen Radialkrafte. Damit wird eine
hohe Einzugsgenauigkeit erreicht, die sich besonders bei empfindlicher Produktion bemerkbar macht.
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Spulenhaspel AGH-SP3

Spulenhaspel fur Sandvik und ahnliche Spulen

Technische Daten: Betriebsspannung: 230 V oder 400 V
Leistungsaufnahme: 1,1 KW
Max. Drehzahl: 80 Upm
Max. Spulendurchmesser: 760 mm
Max. Spulenbreite: 510 mm
Max. Spulengewicht 500 kg
Drahtdurchmesser 0,5-1,5 mm

Der Haspel eignet sich fur gleichmaRigen Drahtverbrauch. Durch den angetriebenen Ablauf mit Spannungs-
ausgleich wirken auf den Draht nur sehr geringe, dem Drahtdurchmesser angepalite Zugkrafte. Auerdem
wirken auf die Einzugswalzen der Verarbeitungsmaschine keine zusatzlichen Radialkrafte. Damit wird eine
hohe Einzugsgenauigkeit erreicht, die sich besonders bei empfindlicher Produktion bemerkbar macht.



Bandhaspel BAH-1

Bandhaspel BAH 1

Technische Daten: Betriebsspannung 230V
Leistungsaufnahme 0,7 KW
Bundinnendurchmesser ca. 170 - 490 mm
BundaufRendurchmesser ca. 550 mm bei Tellergrof3e 600 mm
ca. 750 mm bei Tellergréfze 800 mm
Bundgewichte ca. 80 kg

Dieser Haspel wird véllig beriihrungslos angetrieben. Das abzuwickelnde Bandmaterial wird zwischen 2
Polen gefiihrt und bewirkt dort eine Anderung des elektrischen Feldes. Zieht die Maschine nun Material ein,
so wird das Band nach oben bewegt, der Abstand zu Pol A verringert sich und der Haspelteller beginnt sich
zu drehen. Die Tellerdrehzahl verhalt sich proportional zum Materialabstand. Je ndher das Material an Pol A
bewegt wird, um so gréRer ist die Tellerdrehzahl. Uber ein Potentiometer kann die Tellerdrehzahl auch noch
separat dem Maschineneinzug angepal3t werden. Entnimmt die Maschine kein Material mehr, verringert sich
die Drehzahl bis zum Stillstand. Dieser Nullpunkt kann zwischen Pol A und B durch ein Potentiometer beliebig
verschoben werden.
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Bandhaspel BAH-800

Bandhaspel BAH 800

Technische Daten: Betriebsspannung 230V
Leistungsaufnahme 0,7 KW
Bundinnendurchmesser ca. 150 - 600 mm
Bundbreite ca. 80 mm
Tellerdurchmesser ca. 840 mm
Bundgewichte ca. 80 kg
Ablaufgeschwindigkeit ca. 0-10 U/min

Der Teller kann zum Beladen geschwenkt werden

Dieser Haspel wird véllig beriihrungslos angetrieben. Das abzuwickelnde Bandmaterial wird zwischen 2 Polen
gefiihrt und bewirkt dort eine Anderung des elektrischen Feldes. Zieht die Maschine nun Material ein, so wird
das Band nach oben bewegt, der Abstand zu Pol A verringert sich und der Haspelteller beginnt sich zu drehen.
Die Tellerdrehzahl verhélt sich proportional zum Materialabstand. Je ndher das Material an Pol A bewegt wird,
um so groRer ist die Tellerdrehzahl. Uber ein Potentiometer kann die Tellerdrehzahl auch noch separat dem
Maschineneinzug angepalit werden. Entnimmt die Maschine kein Material mehr, verringert sich die Drehzahl
bis zum Stillstand. Dieser Nullpunkt kann zwischen Pol Aund B durch ein Potentiometer beliebig verschoben
werden.
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Bandhaspel BAH-1200

Bandhaspel BAH 1200

Technische Daten: Betriebsspannung 400V
Leistungsaufnahme 1,1 KW
Bundinnendurchmesser ca. 200 - 720 mm
Bundbreite ca. 150 mm
Tellerdurchmesser ca. 1200
Bundgewichte ca. 600 kg
Ablaufgeschwindigkeit ca. 10 - 50 U/min

Dieser Haspel wird vollig berihrungslos angetrieben. Das abzuwickelnde Bandmaterial wird zwischen 2
Polen gefiihrt und bewirkt dort eine Anderung des elektrischen Feldes. Zieht die Maschine nun Material ein,
so wird das Band nach oben bewegt, der Abstand zu Pol A verringert sich und der Haspelteller beginnt sich
zu drehen. Die Tellerdrehzahl verhalt sich proportional zum Materialabstand. Je naher das Material an Pol A
bewegt wird, um so gréRer ist die Tellerdrehzahl. Uber ein Potentiometer kann die Tellerdrehzahl auch noch
separat dem Maschineneinzug angepal3t werden. Entnimmt die Maschine kein Material mehr, verringert sich
die Drehzahl bis zum Stillstand. Dieser Nullpunkt kann zwischen Pol Aund B durch ein Potentiometer beliebig
verschoben werden.
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Anlassofen ROTA-1

Taktgesteuerter Anlassofen fir vereinzelte Federn Typ ROTA GréRRe 1

Federn werden einzeln, tiber eine Verteilerweiche in Metallrdhrchen eingebracht. Zweireihig kénnen bis zu 160
Stuck taktweise durch die Heizkammer bewegt werden. Federzufiihrung und Federentnahme erfolgt mittels
Druckluft durch Schlauche. Der Anlassofen hat eine SPS - Steuerung furr vollautomatische Arbeitsweise mit
Signalaustausch fur verketteten Betrieb. Durch eine elektronische Temperaturregelung mit Temperaturvorwahl
kann die Anlasstemperatur konstant gehalten werden.

AnschluRBwerte: 3 x 400 V, ca. 1,5 KW
Maximale Anla3temperatur ca. 300 ° C.
Maximale Taktrate ca. 50 St./min.
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Anlassofen ROTA-2

Taktgesteuerter Anlassofen fiir vereinzelte Federn Typ ROTA GrélRe 2

Federn werden einzeln, Uber eine Verteilerweiche in Metallrdhrchen eingebracht. Zweireihig kbnnen 120/240
Stuck taktweise durch die Heizkammer bewegt werden. Federzufiihrung und Federentnahme erfolgt mittels
Druckluft durch Schlauche. Der Anlassofen hat eine SPS - Steuerung fiir vollautomatische Arbeitsweise mit
Signalaustausch fur verketteten Betrieb. Durch eine elektronische Temperaturregelung mit Temperaturvorwahl
kann die Anlasstemperatur konstant gehalten werden.

AnschluBwerte: 3 x 400V, ca. 2,5 KW
Maximale AnlaRtemperatur ca. 300 ° C.
Maximale Taktrate ca. 50 St./min.



P R

NeIAIAAN Eicktronik GmbH

Feder-Dauerschwinge FDS-1
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e
Technische Daten:
Anwendung: fur Druckfedern
max. Federnhub: 30mm
max.einstellbare Zyklen: 10.000.000
Umdrehungen/Min: 0 - 600 Umdr./Min.
Weg: 0-30 mm
max. Kraft: 100 N/Feder bei 15 mm Hub
Abmessung: 700 x 700 x 1200 mm

Abmessung der Federn: max. Durchm. 25 mm, max.Federnlange LO 50 mm

Mit der Feder - Dauerschwinge kann die Belastbarkeit einer Feder bei Dauerbeanspruchung getestet werden.
Das Gerét hat 6 Stationen in denen die Federn eingelegt und standig be- und entlastet werden. Bei Bruch der
Feder wird die Anlage automatisch abgeschaltet. Mit einem elektronischen Vorwahlz&hler kann die Anzahl der
Hube auch voreingestellt werden. Bei Federbruch kann auf dem Stiickzahler am Geréat die Anzahl der Hiibe vor
dem Bruch abgelesen werden.

Sondergré3en auf Anfrage.



NeIAIAAN Eicktronik GmbH

Feder-Dauerschwinge FDS-2

Technische Daten:

Anwendung: fur Druck- und Zugfedern

max. Federnhub: 50 mm

max. einstellbare Zyklen: 10.000.000

Umdrehungen/Min. 0 - 600 Umdr./Min.

Abmessungen: 800 x 800 x 1200 mm

max. Kraft: 1000 N bei 4 Federn und einen Weg von 5 cm
max. Kraft: 1000 N bei 8 Federn und einen Weg von 2,5 cm

Abmessung der Federn: max. Durchm. 60 mm,max. Federnlange LO 150 mm

Mit der Feder-Dauerschwinge kann die Belastbarkeit einer Feder bei Dauerbeanspruchung getestet
werden. Das Gerat hat 4 Stationen, in denen je 2 Federn eingelegt und sténdig be- und entlastet
werden. Bei Bruch der Feder wird die Anlage automatisch abgeschaltet. Mit einem elektronischen
Vorwahlzahler kann die Anzahl der Hiibe auch voreingestellt werden. Bei Federbruch 1&Rt sich auf dem
Stuckzahler am Gerat die Anzahl der Hiibe vor dem Bruch ablesen.

SondergréRen auf Anfrage.
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Digitalsteuerung DS 7
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Digitalsteuerung DS 7

Digitalsteuerung mit 8 oder 12 Ausgangen zur Steuerung von zyklischen Ablaufen
* hohe Flexibilitat durch frei einstellbare Dekadenschalter

« Anzahl der Ausgénge erweiterbar

¢ Ausgange mit je 24 Volt 0,5 Ampere belastbar

¢ jede Schaltfunktion ist von Hand auslésbar

¢ einmaliger Durchlauf méglich



